PRESSE TECNUDUE
PIEGATRICI SERIE HERA oo i RADIE

Le presse piegatrici idrauliche della linea Hera rispecchiano l'alta qualita del marchio STR. Gli assemblaggi, i controlli e le finiture finali
vengono tutti effettuati in Italia. Grazie a questi accorgimenti queste macchine vantano la miglior qualita ad un prezzo accessibile.
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PRESSE PIEGATRICI
MOD. HERA S

MOD. HERA SL

MOD. H

Sistema di gestione assi
Y ibrido con inverter
digitale Toshiba




PRESSE
PIEGATRICI SERIE HERA

TECNUDUE
TRRADE

IMPIANTI CHE FANNO PERFORMANCE

DISTANZATRA | CORSA CORSA INCAVO INCAVO VELOCITA CORSA VELOCITA POTENZA PESO PESO
AODELD TONNELLAGGIO | I MONTANTI | SERIE S ERIES | APERTURA | SERIESL | SERIE S REGISTRO POSTERIORE ASSE X ASSI Y1-Y2 INSTALLATA | SERIE ERIE
ASSE X ASSE R AWICINAMENTO = RISALITA

TON. . mm. . mm. mm. mm. mm./s mm./s mm. mm./s. mm./s Kw. Ke. Kg.

40-1250 40 1100 310 260 515 500 400
60-2100 60 1600 310 260 515 500 400 iy L2 L — T ¢ et #4900
100-3100 100 2600 310 260 515 500 400 500 120 800 120 120 4 5150 4850
135-3100 135 2600 310 260 515 500 400 500 120 800 120 120 7.5 6800 6450
175-3100 175 2600 310 260 515 500 400 500 120 800 120 120 11 8050 7300
220-3100 220 2600 310 260 515 500 400 500 120 800 120 120 15 9150 8550
270-3100 20 2600 210 2ED sils 500 400 500 120 800 110 120 185 11500 10800
320-3100 320 2600 310 260 515 500 400 B =G B G T > o it

135-4100 135 3200 310 260 515 500 400
175-4100 175 3200 310 260 515 500 400 500 120 800 it 120 22 1900 2
220-4100 220 3200 310 260 515 500 400 500 120 800 120 120 1 10200 9650
270-4100 270 3200 310 260 515 500 400 500 120 800 120 120 15 11600 11000
320-4100 320 3200 310 260 515 500 400 500 120 800 110 120 185 13200 12500
400-4100 400 3200 310 310 550 500 500 500 120 800 100 120 22 15400 14700
500-4100 500 3200 310 310 550 500 500 500 120 800 100 120 22 17000 16300
220-5100 220 4200 310 260 515 500 400 =00 120 300 9% % 30 22700 22000
270-5100 270 4200 310 260 515 500 400 200 120 200 %0 % i 26800 26100

320-5100 320 4200 310 260 515 500 400
400-5100 200 1200 =0 =0 = =0 =00 500 120 800 110 120 18.5 18500 17900
220-6100 220 5100 310 260 515 500 400 500 120 800 110 120 2 21000 20400
320-6100 320 5100 310 260 515 500 400 500 120 800 100 120 22 23500 22800
400-6100 400 5100 310 310 550 500 500 500 120 800 90 90 30 26600 26000
500-6100 500 5100 310 310 550 500 500 500 120 800 110 120 185 23500 23000
600-6100 600 5100 360 360 600 600 600 500 120 300 100 120 2 25600 25000
500 120 800 90 90 30 32500 32500
500 120 800 80 80 37 41000 42000
500 120 800 w8 90 45 51500 51500

Lunghezza di piegatura, corse, aperture, potenza e velocita maggiorate disponibili a richiesta
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