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Curvatrici Per Profilati

€ Profil Und Rohr Biegemaschinen
Section And Tube Bending Machines

U

| )\ - s

PROGRAMMA DI PRODUKTIONS PROGRAMM PRODUCTION PROGRAMM
PRODUZIONE DEI NOSTRI

STABILIMENTI ¢ Luftschmiedehammer * Power Hammers
« S&ulenbohrmaschine * Drilling Machines
Presse idrauliche « Profilbiegemaschinen « Section and Pipe Bending Machines
Trapani » Mechanische und hydraulische » Mechanical and Hydraulic Plate Rolling
Curvatrici per profilati Rundbiegemaschinen Machines
Presse idrauliche con strutturaa C e H  Hydraulische Einstander-und « Hydraulic C-Frame and H-Frame Presses
Presse idrauliche piegatrici a 2 montanti Vierstanderpressen * Hydraulic Straightening Presses and Press

Presse a portale per raddrizzatura
Cesoie tagliaferri

Segatrici

Calandre e cesoie circolari

Hydraulische Abkant-und Werkstattpressen Brakes

Hydraulische Profilstahlscheren Hydraulic Ironworkers

Bandségemaschinen Bandsaws

Bérdel-Sicken Maschinen und Kreisscheren ¢ Bordering-Trimming Machines and
Circular Cutting Shears
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Campi di applicazione delle
curvatrici per profilati

* Industria automobilistica e

veicoli industriali

Barre di sicurezza in acciaoi, barre
portabagagli per autovetture, produzione
autobotti per trasporto liquidi,

autobetoniere per calcestruzzo, telai di

veicoli agricoli, telai per autobus,

carrozzerie speciali per camion.

« Industria produzione cicli e motocicli
Cerchioni di biciclette e motociclette, telai.

e Carpenteria metallica e meccanica
Lavorazioni conto terzi, produzione
cantieristica, centinatura di profili..

¢ Industria meccanica

Tubi trasportatori/distributori di calore, ponteggi
industriali, compenenti per macchinari ed impianti.
« Strutture metalliche ed
architettoniche

Strutture e decori per impianti sportivi,

edifici a cupola, piscine, campi da tennis,
campi da calcio, edifici di centri commerciali,
scale antincendio, balaustre, scale a chiocciola,
infissi in alluminio..

» Industria stradale e ferroviaria
Guardrail protettivi, rotaie, pilastri

segnalazione traffico, segnaletica in genere.

» Cantieristica navale

Telai di navi e yacht, accessori e componenti navali.
¢ Industria radioelettrica e per la
distribuzione di combustibili
Tubazioni per il trasporto di gas naturale,
condotte petrolifere, antenne paraboliche,
strutture per ripetitori di segnale.

e Industria impianti di aspirazione

e riscaldamento

Serpentine per caldaie, serpentine di
raffreddamento, tubazioni per distribuzione calore.
¢ Industria mobili metallici e

decori metallici

Porte ad arco, telai, sedie e tavoli, mobhili

da giardino, accessori bagno.

« Rulli standard di piegatura consegna ‘
immediata da stock per misure standard

Aligemeine Anwendungsbereiche
der Ringbiegemaschinen

¢ Automobil - Industrie

Gepdcktrdger flr Autos, Tankbehdilter und Aufleger,
Betonmischmaschinen, Landmaschinen,
Fahrgestelle fur Busse Etc.

¢ Fahrrad - Industrie
Fahrradgestelle und Motorradfelgen, Fahrradgestell
etc.

¢ Metal - Und Mechanik - Industrie
Franchen, Rollos, Autoersatzteile, etc.

¢ Stahl - Konstruktionen
Heizkérperhalterungen, Treibhausdacher,
Tankgestelle, Arbeitsgeriste etc.

e Architektur

Stadien, Kuppelbauer, Schwimmbader,
Einkaufszentren, Feuerleiter und-treppen,
Treppengeldnder, Rolltreppen, Aluminiumfrenster
etc.

e Strassen und Bahnwege
Strassenlampen, Schienen, Barrieren etc.

¢ Schiffs - und Flugzeugbau - Industrie
Schiffs - und Yachtgeriste etc.

* Energie und Brennstoffverteilungs
Industrie
Erdgasleitungen, Pipelines, Flanschen etc.

¢ Klima und Entliiftungsanlagen
Heizkesselflansche- und trdger, Entliiftungsrohre
etc.

* Dekoration und Metall-Mobel- industrie
Gartentore und Geldnder, Bettképfe aus Bronze
und Profile, Stiihle und Tische, Gartenmébel, etc.

« Standard profil und Rohr biege walzen
sofort Ab-lager lieferbar

General Using Areas of
Section-Tube Bending Machines

e Automotive and industrial

Vehicle Industry

Steering wheels, roll-bars, flanges, seat and back
frames, tank, truck frames, frames for busses.

* Cycle and Motorcycle Industry
Bicycle wheels, handlebars, frames.

* Metal and Mechanical Industry
Flanges, coils, car patts.

* Light and Heavy Structural Steelwork
Colis for heat exchangers, tank frames, coverings,
greenhouse frames.

* Building/Door and Window Frames
Stadium frames, dome-shaped buildings, coverings
for swimming pool, tennis and football fields,
skeletons for shopping centers, winding staircases,
vaulted coverings, for PYC frames, aluminium and
iron doors and windows, rail fences, enclosures.

* Road and Railway Yard
Guardralis, sky signs, placards, signaletics, bariers,
traffic dividers.

* Ship - and Aeronaval Yard
Ship frames, boat guardrails, aircraft parts.

* Distribution Systems

Flanges for methane pipelines, oil pipelines, frames
for underground water systems, parabolic
antennas.

* Heating and Air Conditioning Systems
Boiler coils, cooling coils, heat exchangers.

* Metal Furniture | Ornamental Industry
Iron and brass beds, chairs, tables, trolleys, sofas,
furniture for shops and show windows.

@ RingRall

« Standard profile and tube bending rolls are
immediate Ex-Stock

MODEL PK 10 / 20

Curvatrice Per Profilati

Ringbiegemaschine Flr Rohre Und Profile
Bending Machine For Profile and Pipes

a4
' DOTAZIONE STANDARD

(0)
(ONc)

(©)
(ONc)

2 Rulli trainanti

Corpo della macchina in ghisa speciale
Alberi in acciaio speciale, temprati e
rettificati

Ingranaggi sono ricavati dai pieno con
lavorazione di fresatura e tornitura a CNC
/ rulli di piega sono di materiale speciale,
emprati e rettificati

Rulli standard, correttori laterali, comando
a pedale 0 manuale

ATTREZZATURE SPECIALI

Rulli speciali, alberi prolungati

CARATTERISTICHE TECNICHE « Verliineerte Well
TECHNISCHE DATEN / TECHNICAL DATA ° Veridngerie Wellen

MODELLO_-MODEL

Diametro alberi

Wellen / Shaft Diameters @ mm
Diametro dei rullo inferiori

Unterwalzen/Lower Rolls Diameters 9 mm
Diametro dei rullo superiore @ mm

Oberwalze | Upper Roll Diameter

Numero di giri d/dak
Umdrehung /| Motor Rotation Ulmin - rpm

Potenza del motore

Motorleistung / Motor Power kw
Lunghezza
Ldnge / Length ikt
Larghezza
Breite / Width mm
Altezza mm

Hdhe / Height

Peso ki
Gewicht | Weight g

u STANDARDAUSRUSTUNG
* 2 angetriebene Walzen
* Maschinenkérper aus Spezialguss
* Achsen aus Spezialstahl gehdrtet, und
geschliffen,
* Zahnrdder gefrdst, aus vergiitetem Stahl

* Biegewalzen aus Spezialstahl gehdrtet und

Bohrungen geschliffen
* Standardwalzen.
* Fusspedal oder Handkurbel bei manuell
* Betriebsanleitung.

SONDERAUSRUSTUNG
* Spezialwalzen

PK 10 PK 20

35 35

118 118

98 98

(leerlauf) 20 8

- 0.75 |
450 550 r
500 850
1500 1500

165 210

PK IO

PK 10/20 keine horizontale Arbeitsmdglichkeit
PK 10/20 can not work horizontally

PK 20

STANDARD SPECIFICATIONS

* Two rolls are powered

* Special cast frame

* Shafts are hardened with special steel material

* Rolls are special steel material hardened and
grinded

* Gears milled with full material

* Standard rolls, guide rollers, foot pedal or
manual working

* User's manual book

SPECIAL FEATURES
* Special rolls
* Extended roll shafts

Ring Roll



MODEL PK 3OF / 308

Curvatrice Per Profilati

Ringbiegemaschine Flr Rohre Und Profile
Bending Machine For Profile and Pipes

TR

' DOTAZIONE STANDARD

e 2 Rulli trainanti

« Alberi in acciaoi speciale, temprati e
rettificati

* /rulli di piega sono di materiale speciale e
temprati

* Rulli standard, correttori laterali,
comando a pedale 0 manuale

» Montore a 2 velocita

« Posizione di lavoro verticale od orizzontale

» Manuale istruzioni

ATTREZZATURE SPECIALI

* Rulli per curvatura tubi

* Rulli speciali per profili e per angolari
* Visualizzatore digitale

« Correttori laterali speciali

MODELLO_MODEL

Diametro alberi o
Wellen / Shaft Diameters mm

Diametro dei rullo inferiori

Unterwalzen/Lower Rolls Diameters 2 mm
Diametro dei rullo superiore

Oberwalze | Upper Rgll Diameter © mm
Numero di giri d/dak
Umdrehung | Motor Rotation Ulmin - rpm
Potenza del motore

Motorleistung / Motor Power kw
Lunghezza

Ldnge / Length L0
Larghezza

Breite / Width (i
Altezza

Hahe / Height mm
Peso

Gewicht | Weight kg.

PK 30S

 Con comando manuelle
» Handschalter

» Hand Switch

* Spezial Biegewerkzeug
* Special bar twist attachment

u STANDARDAUSRUSTUNG

* 2 angetriebene Walzen

* Gehdrtete Walzen

* Wellen aus Spezialstahl, gehdrtet
und geschliffen

* Standardwalzen

* Richtrollen

* 2 stufiger Motor

* Horizontal- und Vertikal Arbeitsméglichkeit.

* Betriebsanleitung

SONDERAUSRUSTUNG
* Walzen fiir Rohre
* Walzen fiir Spezialprofile
* Walzen fiir Winkel
* Digitalanzeige
* Spezial Richtrollen
PK 30
30
118
148
26-12
0,7 - 0,85

|
650

500

1400

220

PK 30F
« Con comando a pedale
* Fusspedal
* Foot Pedal

* Pozisione di lavaro orizzontale
* Horizontale Arbeitsweise
* Horizontal Working Position

LV
* STANDARD SPECIFICATIONS
4" - Two Rolls are powered
* Rolls are hardened
* Rolls Shafts are Special Steel material hardened
and ground

* Standard Rolls

* Guide Rolls

* Double- Speed Motor

* Horizontal and Vertical Working Position

* User’s manual book

SPECIAL FEATURES

* Pipe/Tube Bending Rolls

* Profile Bending Rolls

* Angle Bending Rolls

* Digital Read-Out

* Special Lateral Angle Guides.

MODEL PK 35F / 358

Curvatrice Per Profilati
Ringbiegemaschine Flr Rohre Und Profile
Bending Machine For Profile and Pipes

« Pozisione di lavaro orizzontale
* Horizontale Arbeitsweise
 Horizontal Working Position

PK 35F

PK 35F

 Con comando a pedale
« Fusspedal

* Foot Pedal

PK 35S

« Con comando manuelle
* Handschalter

* Hand Switch

)

* Spezial Biegewerkzeug
* Special C$S forming attachment

d ' DOTAZIONE STANDARD
~ 2 Rulli trainanti
« Corpo della macchina in ghisa speciale
« Alberi in acciaoi speciale, temprati e

STANDARDAUSRUSTUNG
* Maschinenkérper aus Spezialguss
* 2 angetriebene Walzen

rettificati ; . : * Gehdrtete Walzen )
« /rulli di piega sono di materiale speciale e .« Well Shezialstahl sehértet N Y
temprati ellen aus Spezialstanl, genarte Tvé ¥ STANDARD SPECIFICATIONS

und geschliffen
* Standardwalzen
* Richtrollen
* Horizontal- und Vertikal Arbeitsmaglichkeit.

* Spheroid Cast Iron Frame

* Two Rolls are powered

* Rolls are hardened

* Rolls Shdfts are Special Steel material hardened

« Rulli standard, correttori laterali,

comando a pedale 0 manuale
¢ Posizione di lavoro verticale od orizzontale
* Manuale istruzioni

* Betriebsanleitung and
ATTREZZATURE SPECIALI « Standard Rolls
* Rulli per curvatura tubi , SONDERAUSRUSTUNG - Guidg, B
* Rulli speciali per profili e per angolari * Walzen fiir Rohre . Horigontal and Vertical Working Position

« Visualizzatore digitale

C ¢ o * Walzen fiir Spezialprofile
« Correttori laterali speciali

* Walzen fiir Winkel
* Digitalanzeige
* Spezial Richtrollen

* User’s manual book

SPECIAL FEATURES
* Pipe/Tube Bending Rolls
* Profile Bending Rolls

MODELLO_MODEL PK 35 * Angle Bending Rolls
Diametro alberi * Digital Read-Out
Wellen / Sha”ft Diameters 2 mm — * Special Lateral Angle Guides.
Diametro rulli

Walzen / Roll Diameters 9 mm 155

Numero di giri d/dak 9

Umdrehung /| Motor Rotation Ulmin - rpm |

Potenza del motore .5

Motorleistung / Motor Power kW ’

Lunghezza (

Lénge / Length mm 660 P
Larghezza N

Breite / Width mm 200

Altezza 1355

Héhe / Height i @ @

Peso 350 N ‘

Gewicht | Weight kg.




MODEL P K 40

Curvatrice Per Profilati
Ringbiegemaschine Flr Rohre Und Profile
Bending Machine For Profile and Pipes

(0]

« Correttori lateriali speciali
« Spezial Richrollen
« Special Guide Rollers

4 ' DOTAZIONE STANDARD
) * Corpo della macchina in ghisa speciale
* 3 Rulli trainanti
* Alberi in acciaio speciale, temprati e

€D sTANDARDAUSRUSTUNG
* Maschinenkaérper aus Spezialguss
* 3 Walzen angetrieben

rettificati * Horizontal- und Vertikal Arbeitsméglichkeit.
« / rulli di piega sono di materiale speciale e * Richtrollen

temprati . FussPedaI
« Rulli standard, correttori laterali, comandoa ~ * Gehdrtete Standardwalzen

pedale * Gehdrtete Wellen

* Zdhlwerk
* Betriebsanleitung

* Posizione di lavoro verticale od orizzontale

* Visualizzatori analogici di posizione rulli
inferiori .

* Manuale istruzioni SONDERAUSRUSTUNG

* Spezial Richtrollen

* Spezial Walzen

* Spezialwalzen fiir jede Art von Rohren, Profilen
und Winkeleisen

ATTREZZATURE SPECIALI

* Rulli per curvatura tubi
* Rulli speciali per profili e per angolari
« Correttori laterali speciali

MODELLO_MODEL PK 40

Diametro alberi 40

&

Wellen / Shaft Diameters @ mm

e O e s Omm 148

8;)1?;}152; l;Hlupper Roll Diameter i 138

Numero di giri . d/dak 10

Umdrehung | Motor Rotation Ulmin - rpm

;/[I)(’i?grzlgs[tj:sln?? t/3Ir¢§3tor Power kw 22 (‘\
e, 0 / \
bree | Width mm 1000 ,
ﬁllﬁzezf Height mm 1400
Eoicht Weight kg. 580

A\‘b

« Horizontale Arbeitsweise
* Horizontal Working Position

STANDARD SPECIFICATIONS
* Spheroid Cast Iron Frame

* Three Rolls are powered

* Horizontal and Vertical Working Position
* Guide Rolls

* Foot Pedal Control

» Hardened and Ground Standard Rolls

* Hardened Shafts

* Analog Counters for Bottom Rolls

* User's manual book

SPECIAL FEATURES

* Special Lateral Angle Guides

* Special Rolls

* All kinds of pipe, angle, profile,leg-in, leg-out
angle rolls and special lateral guide rollers are
available to supply from our company

@ RingRoll

» Pozisione di lavaro orizzontale

O

vooer HPK 50

Curvatrice Per Profilati Idraulica
Hydraulische Profil Stahl-biege Maschine

Hydraulic Section Mending Machine

« Correttori lateriali speciali
* Spezial Richrollen
« Special Latiral Angle Guides

DOTAZIONE STANDARD
Corpo della macchina In acciaio speciale
3 Rulli trainanti

Alberi in acciaio speciale, temprati e rettificati

/ rulli di piega sono di materiale speciale e
temprati

« Rulli standard, correttori laterali, comando a
pedale 0 manuale

Posizione di lavoro verticale od orizzontale
Motore autofrenante

Pannello di comando mobile indipendente
Manuale istruzioni
ATTREZZATURE SPECIALI

« Rulli per curvatura tubi

« Rulli speciali per profili e per angolari

« Visualizzatore digitale

« Correttori laterali speciali

Rullo superiore a posizionamento oleodinamico

—— {l
« Pozisione di lavaro orizzontale

* Horizontale Arbeitsweise
* Horizontal Working Position

.

—_—
—
p—
—

85

—

€D STANDARDAUSRUSTUNG

* 3 Walzen Antrieb

* Stahl-Schweisskonstruktion

* Gehdrtete Wellen aus Spezial-Stahl

* Hydraulische Oberwalze

* Horizontal- und Vertikal Arbeitsmaoglichkeit.
* Standard Walzen

* Richtrollen

* Mobiles Steuerpult

* Betriebsanleitung

* Bremsmotor NN
SONDERAUSRUSTUNG &
* Walzen fiir Rohre

* Walzen fiir Spezialprofile

* Walzen fiir Winkeleisen

* Digitalanzeige

* Spezial Richtrollen

MODELLO_-MODEL HPK 50

Diametro alberi

Wellen / Shaft Diameters @ mm 50

Diametro rullo superiore

Oberwalze Durchm./ Top Roll Dia. 2 mm 162

Diametro dei rullo inferiori

Untervalzen Durchm./ Bottom Rolls Dia. (D 152

Potenza idraulica ton 8

Hydraulische Leistung / Hydraulic Power

Numero di giri ) d/dak 9

Umdrehung’/ Motor Rotation Ulmin - rpm

Potenza del motore ,
Motorleistung / Motor Power kw 0.75 ( ‘
Lunghezza @
Lange / Length Uiy 810 .
Larghezza S

Breite / Width mm AL ( (
Altezza

Hehe / Height mm 1500
Peso

Gewicht | Weight kg. 510

ey

Indicatore digitale
Digitalanzeige
Digital Read-Out

STANDARD SPECIFICATIONS
* Three Rolls are Powered

* Steel-Welded Construction Frame

* Hardened Shafts From Special- steel Material
* Top Roll Hydraulic Moveable

* Horizontal and Vertical Working Postion
* Standard Rolls

* Guide Rollers

* Mobile Control Panel

* User's manual book

* Brake motor equipped

SPECIAL FEATURES
* Pipe/Tube Bending Rolls

* Profile Bending Rolls

* Angle Bending Rolls

* Digital Read-Out

* Special Lateral Angle Guides

@ Ring Roll
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vooer HPK 80

Curvatrice Per Profilati Idraulica
Hydraulische Profil Stahl-biege Maschine
Hydraulic Section Mending Machine

O

DOTAZIONE STANDARD

Corpo della macchina in acciaio speciale

3 Rulli trainanti

Alberi in acciaio speciale, temprati e rettificati
Rulli inferiori a posizionamento oleodinamico
I rulli di piega sono di materiale speciale e
temprati

Rulli standard, correttori laterali meccanici
con movimento in 3 direzioni

Posizione di lavoro verticale od orizzontale
Motore autofrenante

Visualizzatori analogici

Pannello di comando mobile indipendente
Manuale istruzioni

ATTREZZATURE SPECIALI

Rulli per curvatura tubi

Rulli speciali per profili e per angolari
Visualizzatori digitali

Correttori laterali idraulici

MODELLO -MODEL HPK 80
%imitzosexgﬁrb(ameters @ mm 70
\?\llz;?zq:rtlnl))(rjcerllrw”/l Rolls Diameters 2 mm 245
'L\‘lrlilrgfergueriggi/ri/\ﬂotor Rotation u/,,‘,j,»/,f t_lkrpm 8
Potenza del motore 4
Motorleistung / Motor Power kW

Linge Fengeh mm 950
ltﬁ?tgelz %A?idth mm 1400
ﬂ})%zeﬁl Height L) 1300
Eisﬁicht | Weight kg. 1500

* Wellen aus Spezialstahl
* Gehdrtete Walzen

* Horizontal- und Vertikal Arbeitsméglichkeit.
* Standard- Walzen

* Mobiles Steuerpult

* Mechanische Richtrollen 3-achsig
* Bremsmotor

* Digitalanzeigen

* Betriebsanleitung

SONDERAUSRUSTUNG
* Rohr- und Profilwalzen
* Hydraulische Richtrollen(2 achsig)

« Pozisione di lavaro orizzontale
* Horizontale Arbeitsweise
 Horizontal Working Position

» Macchina con visualizzatore
digitale

» Maschine mit Digital-Anzeige

e Machine with Digital-Read-outs
Shown

A
K

STANDARD SPECIFICATIONS
* Three Rolls are Powered

* Steel Construction Frame

* Rolls Shafts are Special Steel Material

* Rolls are Hardened and ground

* Horizontal and Vertical Working Postion
* Brake Motor equipped

* Mobile Control Panel

* 3-Axis Mechanical Lateral Angle Guide Rolls
* User's manual book

* Digital Read-outs (2 pcs.)

SPECIAL FEATURES
* Pipe, Tube and Profile Bending Rolls
* Hydraulic Lateral Guide Rolls (2 axis)

¢ Macchina standard
 Standard Maschine
¢ Standard Machine

mooet HPK 100

Curvatrice Per Profilati Idraulica
Hydraulische Profil Stahl-biege Maschine
Hydraulic Section Mending Machine

A

4 ' DOTAZIONE STANDARD

A « Corpo della macchina in acciaio speciale
3 Rulli trainanti ad azionamento idraulico
Alberi in acciaio speciale, temprati e rettificati
Rulli inferiori a posizionamento oleodinamico
I rulli di piega sono di materiale speciale e temprati
Rulli standard, correttori laterali meccanici
con movimento in 3 direzioni
Posizione di lavoro perticale od orizzontale
Visualizzatori digitali
Pannello di comando mobile indipendente
Manuale istruzioni

ATTREZZATURE SPECIALI

* Rulli per curvatura tubi

« Rulli speciali per profili e per angolari
« Correttori laterali idraulici

* Regolatore di velocita di rotazione rulli

MODELLO_-MODEL HPK 100

\?\I{iylr;itrlosilggrb{ameters @ mm 100
\?\Ilg?zjgg%gfﬁr#ly Rolls Diameters 9 mm 315
”rl#ggﬁucﬂgg}n/‘/lotor Rotation U/,-,‘,j,‘/,l,j‘.ﬂipm 7

Potenza del motore 75
Motorleistung | Motor Power kW 0

Linge 7 Length mm 1465
brese [ Width mm 2000
ﬂg%zez? Height (iilid) 1700
Eisveicht | Weight kg. 4000

u STANDARDAUSRUSTUNG

\

PINCH
o -

.

* Pozisione di lavaro orizzontale
Horizontale Arbeitsweise
Horizontal Working Position

* Stahl-Schweisskonstruktion

* 3 angetriebene Walzen

* Horizontal- und Vertikal Arbeitsméglichkeit.
* Fahrbares Bedienpult

)

* | Satz gehdrtete Standardwalzen ‘%/jé STANDARD SPECIFICATIONS

* Arbeitsspindel aus Spezialstahl

* Digitalanzeigen

* Mechanische Richtrollen 3-achsig
* Betriebsanleitung

« Steel Construction Frame

» Three Rolls are Powered

* Horizontal and Vertical Working Postion

* Mobile Control Panel

* Hardened Standard Rolls

* Hardened and ground Shafts

* Digital Read-Outs (2 pcs.)

* 3-Axis Mechanical Lateral Angle Guide Rolls
* User's manual book

SONDERAUSRUSTUNG

* Hydraulische Richtrollen 3-achsig

* Rohr- und Profilwalzen

» Stufenlos verstellbare Arbeitsgeschwindigkeit

&

(®

SPECIAL FEATURES

* Pipe, Tube and Profile Bending Rolls

* Infinitively speed variator system

* 3- Axis Hydraulic Lateral Angle Guide Rollers

© RingRall



mopet HPK 120

Curvatrice Per Profilati Idraulica
Hydraulische Profil Stahl-biege Maschine
Hydraulic Section Mending Machine

MODELLO_-MODEL HPK 120
a}zmﬁtrloszlg)strbi_ameters @ mm 120
5&3?235%?56&9'9 Rolls Diameters 9 mm 390
”Hnrgreerf?u(ﬁgg}ri/‘/lotor Rotation U/,,f,’,‘/,f"_zlﬁpm 0-7
Potenza del motore I5
Motorleistung / Motor Power kW

Linge / Longth o 1400
brese | widt - 1400
gl;zez? Height mm 1700
Eeesveicht | Weight kg. 4500

O

DOTAZIONE STANDARD

 Pozisione di lavaro orizzontale
* Horizontale Arbeitsweise
* Horizontal Working Position

* Corretori laterali idraulici con
movimento 3 drezioni

* 3 Dimensional Hydraulisch
bewegliche Richtollen

* 3- Axis Hydraulich Guide Rollers

cve ESREER <vo

e =

ATTREZZATURE SPECIALI

Corpo della macchina in acciaio speciale  Rulli per curvatura tubi
3 Rulli trainanti ad azionamento idraulico * Rulli speciali per profili e per angolari
Alberi in acciaio speciale, temprati e rettificati

Rulli inferiori a posizionamento oleodinamico

Regolatore di velocita di rotazione rulli

I rulli di piega sono di materiale speciale e

temprati

Rulli standard, correttori laterali idraulici

con movimento in 3 direzioni

Posizione di lavoro verticale od

orizzontale

Visualizzatori digitali

Pannello di comando mobile indipendente

Manuale istruzioni

Pﬁé’ or®

STANDARDAUSRUSTUNG

* Stahl-Schweisskonstruktion

* 3 Walzenantrieb

* Horizontal- und Vertikal Arbeitsmoglichkeit.
* Fahrbares Steuerpult

* Gehdrtete Standardwalzen

* Gehdrtete Wellen

* Geschwindigkeitsregelung

* Digital Anzeige

* 3 Dimensional hydraulisch bewegliche Richtrollen
* Standardwalzen

* Betriebsanleitung

SONDERAUSRUSTUNG

* Spezialwalzen fiir jede art
von Rohren, Profile und
Winkeleisen und Spezial-Richrollen

STANDARD SPECIFICATIONS

« Steel Construction Main Frame

* Three Rolls hydraulic planetary powered
seperately

* Horizontal and Vertical Working Postion

* Mobile Control Panel

* Hardened Standard Rolls

* Hardened and ground Shafts

* Digital Read-Outs (2 pcs.)

* 3-Axis Hydraulic Lateral Guide Rolls

* Standard Rolls

* User's Manual Book

* Infinitively speed variator system

SPECIAL FEATURES

« All kinds of pipe, angle, profile,
leg-in, leg-out angles rolls
and special lateral guide
rollers are available to zupply
from our company

© Ring Roll



